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La presente demande de brevet concerne des 
perfectionnements au recouvrement electrostatique 
de materiau electriquement isolant et plat, presen- 
tant deux faces de delimitation voisines entre elles, 
telles que Ie papier en feuille ou tout autre materiau 
non conducteur, du genre mettant en ceuvre un 
pro cede de projection electrostatique sur les deux 
faces dudit materiau. 

Le but de Tinvention est de recouvrir simulta- 
nement les deux faces d'un materiau isolant par 
pulverisation electrostatique d'un produit sur ces 
deux faces. 

Lorsqu'on effectue une precipitation electrosta- 
tique sur un materiau considere comme conducteur, 
les charges amenees par la precipitation a la sur- 
face du materiau peuvent s'ecouler sur cette surface 
(ou dans l'epaisseur), en direction d'un des poles 
du generateur, l'autre pole etant relie a l'organe 
creant le champ de precipitation. Le potentiel de 
la surface recevant la precipitation reste alors voisin 
de celui fixe par le pole du generateur auquel il 
est relie. 

On considere comme isolants les materiaux dans 
lesquels, ou a la surface desquels, les charges ame- 
nees par la precipitation electrostatique ne peuvent 
s'ecouler suffisamment rapidement pour que le poten- 
tiel de ladite surface reste constant; ce potentiel 
de materiau en cours de recouvrement tend vers 
celui de Pautre organe creant le champ de preci- 
pitation et la vitesse de precipitation diminue et 
finit meme par cesser. Dans certains cas, ce pheno- 
mene peut amener des avantages : si, au depart, 
le champ de precipitation n'est pas uniforme, la 
vitesse de precipitation diminuera plus rapidement 
sur les parties privilegiees (c'est-a-dire celles qui 
sont le plus recouvertes) et le depot tendra a s'uni- 
formiser peu a peu. Dans d'autres cas, ou la resis- 
tance de surface n'est pas homogene (le bois par 



exemple), la limite de depot ne sera pas la meme 
sur toute la surface et reproduira les variations 
de resistance. Par ailleurs, si la precipitation des 
particules desirees est accompagnee d'ions atmo- 
spheriques, ces derniers, beaucoup plus mobiles que 
les parties, satureront la surface isolante avant l'ar- 
rivee des premieres particules et aucun depot ne 
se produit. 

Pour pallier ces inconvenients, un procede ante- 
rieur, concernant la peinture de l'exterieur d'objets 
creux, tels que des flacons en materiau non conduc- 
teur, consiste a. introduire a l'interieur de l'objet 
une electrode qui effluve sous Taction du champ 
produit par l'accumulation des charges a l'exterieur. 
Des charges viennent alors tapisser l'interieur de 
l'objet creux contrebalangant la reduction de champ 
exterieur et permettant ainsi le depot de revete- 
ment exterieur d'epaisseur suffisante. 

On a aussi propose un autre procede dans lequel 
on annule la charge deposee a la surface par la 
precipitation electrostatique et on la change de signe 
par apport d'une autre charge de signe oppose a 
l'aide d'un dispositif d'ionisation. 

Plus recemment, on a pense a reduire la resis- 
tance de surface par recouvrement de celle-ci a 
l'aide d'un film conducteur, ou encore a reduire la 
resistivite du materiau par elevation de la tempe- 
rature. 

On a aussi pense a apposer une contre-electrode 
conductrice sur la surface opposee a la precipita- 
tion, cette contre-electrode etant a un potentiel fixe 
augmentant ainsi la capacite du condensateur dont 
le depot forme seconde electrode, ce qui augmente 
dans le meme rapport le depot maximum. 

To us ces procedes necessitent une installation 
particuliere pour le traitement de l'objet. lis repre- 
ss n tent un supplement couteux dans le traitement 
rf«rie do I'ohjet. De plus, la pulverisation ne 
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se fait que par une seule electrode et sur une seule ! 
face de Fobjet. 

Le procede conforme a l'invention permet de 
recouvrir simultanement les deux faces d'un mate- 
riau isolant par pulverisation electrostatique sur 
ces deux faces. 

Grace aux projections de signes opposes, le poten- 
tiel de l'objet reste controle et la precipitation peut 
se poursuivre jusqu'a ce que Ton obtienne Fepais- 
seur desiree. 

Dans le cas ou l'objet a recouvrir, a humidifier 
ou a trailer d'une facon quelconque par voie elec- 
trostatique, est fabrique au meme endroit que celui 
oii doit s'effeetuer le traitement electrostatique, ce 
traitement peut intervenir en fin ou en cours de 
la chaine de fabrication, sans qifil soit nec?s- 
saire d'apporter de sensibles modifications a ladite 
chaine. 

En outre, la projection du produit de recouvre- 
ment s'efFectue des deux cotes du materiau en char- 
geant ledit produit d'une charge positive d'un cote 
et negative de Taut re. II se produit alors une meil- 
leure penetration dans le materiau isolant, par Fat- 
traction des particules voulant s'annuler. Pour les 
memes raisons, les charges s'attirent meme hors du 
champ de pulverisation, et dans le cas de charges 
residuelles, cclles-ci se detruisent dans Fenroulement 
du materiau mettant le potentiel de celui-ci au 
potentiel de la masse. 

Les caracteristiques et avantages de l'invention 
ressortiront de la description qui suit, a. titre d'exem- 
ple, en reference aux dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 est le shema selon le principe con- 
forme a. l'invention; 

La figure 2 represents le schema d'un dispositif 
de recouvrement par precipitation electrostatique 
selon le principe de la figure 1. 

En se referant aux dessins annexes, le dispositif 
de recouvrement de materiau isolant comporte un 
tambour de guidage 1 de longueur suffisante pour 
recevoir le materiau isolant, et un tambour emma- 
gasineur 2 place a une distance raisonnable du 
tambour 1, pour Fenroulement du materiau. Ces 
deux tambours sont paralleles entre eux, et tournent 
librement autour de leur axe dans le sens de pas- 
sage du materiau a traiter. 

Entre le tambour de guidage 1 et le tambour 
emmagasineur 2 sont placees deux rangees de buses 
4 et 5 en opposition et de part et d'autre du 
materiau isolant a traiter de telle sorte que chaque 
buse soit en face de la rangee opposee et a une 
distance _egale de la buse voisine. 

Chaque buse se termine par des orifices de pro- 
jection 6 en face de la feuille de materiau isolant. 
Ces orifices de projection sont les extremites d'un j 
conduit connecte a une source de produit de recou- j 
vrement par un tuyau d'amenee 10. t 
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| Les deux rangees de buses de projection 4 et 5 
sont reliees aux homes de signes opposes de deux 
generateurs identiques 7 et 8. Les deux autres bor- 
nes sont connectees aux borncs d'un microampere- 
metre 9 a zero central relie a la masse. 

Le fonctionnement du dispositif de recouvrement 
electrostatique de materiau isolant, conformement 
a l'invention, est le suivant : 

La feuille de materiau isolant passe sur le tam- 
bour de guidage 1 et va vers le tambour emmaga- 
sineur 2. Avant de s'enrouler sur ce dernier, le 
materiau isolant est pulverise de part et d'autre 
par des jets de produit de recouvrement sortant 
des orifices 6 des rangees de buses de projection 
4 et 5. Ces buses sont pratiquement du meme 
potentiel. mais de signe oppose et projettent en 
direction du materiau un produit de recouvrement 
introduit par le tuyau d'amenee 10. Le produit de 
recouvrement est ainsi charge electrostatiquement 
et possede la polarite de la buse par laquelle il est 
pulverise. Ainsi, chaque particule d'une rangee de 
buses attire, selon le principe fondamental de Felec- 
trostatique. une particule de signe contraire pulve- 
risee par la rangee de buses opposee. Les particules 
s'attirent done entre elles et penetrent largement 
dans Fepaisseur du materiau isolant pour tenter de 
s'annuler. 

II est a remarquer que, Iorsque les gouttelettes 
ont quitte le champ de precipitation, celles-ci conti- 
nuent a etre attirees et viennent egalement se depo- 
ser sur le materiau isolant au lieu d'aller se perdre. 

De plus, les charges residuelles pouvant exister 
au moment de Fenroulement dans le tambour emma- 
gasineur 2 s'annulent dans celui-ci lors de la mise 
en contact d'une des deux faces du materiau sur 
1'autre face. 

L'invention n'est pas limitee a la forme de reali- 
sation decrite et en globe de nombreuses variantes. 

Le dispositif peut s'appliquer a tout materiau 
isolant, soit du papier, soit tout autre materiau non 
conducteur de Felectricite. que Fon veut recouvrir 
de matiere quelconque liquide ou solide, ou bien, 
que Fon desire impregner. 

Le dispositif de pulverisation peut etre un dispo- 
sitif purement electrostatique, pneumatique ou cen- 
trifuge, ou bien encore une combinaison de ces 
mo yens. 

La liaison electrique des buses de projection peut 
etre faite autant par un generateur unique que par 
une pluralite de generateurs. 

RESUME 

1° Perfection nements au recouvrement electro- 
statique de materiau electriquemenl is?olant et plat, 
presentant deux faces de delimitation voisines entre 
elles, telles que le papier en feuille ou tout autre 
materiau non conducteur, du genre mettant en oeuvre 
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un-procede de projection electrostatique snr les deux 
faces dudit materiau, notamment remarquables en 
ce que : 

a. Les projections de produit de recouvrement 
s'effectuent simultanement sur les deux faces de 
I'objet, et la projection sur une face est electrique- 
ment de signe oppose a celle effectuee sur l'autre 
face; 

6. Les debits de charges electriques sont au moins 
approximativement egaux et de signes opposes sur 
Tune et Tautre face de I'objet. 

2° Dispositif pour la mise en oeuvre des perfec- 
tionnements selon 1°, notamment remarquable en 
ce que : 

a. II comporte de part et d'autre de Pobjet a 
recouvrir au moins une buse de projection electro- 
statique; 
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b. Ces buses out approximativement le meme 
debit ; 

c. Apres traitement, I'objet sous forme de bande 
est enroule dans un tambour emmagasineur, de 
sorte qu'une face chargee d'une polarite vient en 
contact avec l'autre face chargee de la polarite 
opposee ; 

d. Les buses sont alimentees electriquement par 
un seul generateur; 

e. Les buses sont alimentees electriquement par 
une plural ite de generateurs debitant en serie, avec 
reglage de la tension equilibree entre les deux series 
de buses. 

SOCl£T£ ANONYME 
DE MACHINES ELECTROSTATIQUES 

Pur procuration : 

Guy Lorin 
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